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Wymagania wstepne

Student, ktéry rozpoczyna ten przedmiot powinien posiada¢ podstawowe wiadomosci z zakresu podstaw
projektowania technologicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy, ergonomii oraz psychologii. Student
powinien znac¢ ogolne zasady eksploatacji obiektow technicznych oraz wspoétczesne koncepcje
zarzgdzania. Student powinien umie¢ rozpoznawac zaleznosci przyczynowo skutkowe wystepujgce w
obszarze szeroko rozumianego bezpieczenstwa. Student powinien potrafi¢ oceni¢ stopien zgodnosci
zorganizowania stanowiska pracy z obowigzujgcymi wymaganiami z zakresu ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowisk.

Cel przedmiotu

Poznanie i zrozumienie podstawowych aspektéw teoretycznych i praktycznych racjonalnego ksztattowania
optymalnych warunkéw pracy. Pozyskanie wiedzy i umiejetnosci w zakresie doskonalenia organizacji
pracy, zapobiegania chorobom zawodowym zwigzanym z pracg i wypadkom przy pracy.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:
1. Student zna w pogtebionym stopniu metody i teorie stosowane w rozwigzywaniu problemow



wspotczesnej inizynierii bezpieczenstwa, ergonomii i bezpieczenstwia pracy [K2_WO03].

2. Student zna w pogtebionym stopniu tendencje rozwojowe oraz dobre praktyki dotyczgce zarzgdzania
bezpieczenstwem w ogranizacjach w ujeciu lokalnym i globalnym w aspekcie niezawodnosci procesow
wytwérczych [K2_WO04].

Umiejetnosci:

1. Student potrafi identyfikowa¢ zmiany wymagan, standardéw, przepiséw, innowacji i postepu
technicznego oraz rzeczywistosci gospodarczej i wtasciwie je wykorzystywac w rozwigzywaniu
problemdw w obszarze inzynierii bezpieczenstwa, ergonomii i bezpieczenstwa pracy [K2_UOQ06].
2. Student potrafi dokona¢ krytycznej analizy rozwigzan technicznych zastosowanych w obszarze
inzynierii bezpieczenstwa, ergonomii i bezpeczenstwa pracy [K2_UQ7].

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest krytyczny wobec swojej wiedzy, jest gotéw do zasiegania opinii ekspertow podczas
rozwigzywania problemow poznawczych i praktycznych zwigzanych z zarzgdzaniem bezpieczenstwem w
organizacjach [K2_KO01].

2. Student jest gotéw do inicjowania dziatan zwigzanych z poprawg bezpieczehstwa uwzgledniajac
rozwigzania proekologiczne w aspekcie niezawodnosci proceséw wytworczych [K2_KO03].

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Ocena formujaca:

- zajecia projektowe: ocena postepdw w realizacji zadania projektowego (zgodnie z przyjetym
harmonogramem realizacji zadania projektowego) z uwzglednieniem aktywnosci w trakcie
prowadzonych zaje¢ wg nastepujacej skali punktow, od 0 do 5: bardzo dobry - od 4,6 do 5; dobry plus -
od 4,1 do 4,5; dobry - od 3,6 do 4,0; dostateczny plus - od 3,1 do 3,5; dostateczny - od 2,5 do 3,0;
niedostateczny - od 0 do 2,4,

- wykfady: nabyta wiedza jest weryfikowana przez pytania i odpowiedzi na stawiane podczas dyskusji
ukierunkowanej na biezgco omawiane problemy na wyktadzie.

Ocena podsumowujgca:

- zajecia projektowe: ocena wykonanego projektu, z uwzglednieniem oceny postepu w realizacji zadania
projektowego oraz aktywnosci podczas zajec projektowych, wg nastepujgcej skali punktéw, od 0 do 5:
bardzo dobry - od 4,6 do 5; dobry plus - od 4,1 do 4,5; dobry - od 3,6 do 4,0; dostateczny plus - od 3,1
do 3,5; dostateczny - od 2,5 do 3,0; niedostateczny - od 0 do 2,4.

- wykfady: dwa 15-minutowe sprawdziany realizowane na 2 i 5 wykfadzie. Kazdy sprawdzian sktada sie z
3-5 pytan (testowych i otwartych) réznie punktowanych (w skali od 0 do 2); zaliczenie student

otrzymuje po osiggnieciu powyzej 51% mozliwych do uzyskania punktow.

Tresci programowe

Program obejmuje: przeglad podstawowych probleméw eksploatacyjnych systemdw technicznych,
niezawodnos¢ i trwatos¢ obiektow eksploatacyjnych, dyskusje pojecia niezawodnosci, zarzgdzanie
niezawodnoscig procesow wytworczych, aktywne zwiekszenie niezawodnosci oraz kwestie podatnosci
diagnostycznej obiektéw.

Tematyka zaje¢

Program wyktadow obejmuje nastepujgce zagadnienia:

Funkcje systeméw diagnostycznych dla procesow przemystowych;

Diagnostyka stanu technicznego maszyn;

Podstawowe zatozenia diagnostyki, rodzaje badan diagnostycznych;

Uzytkowanie maszyn, wiasciwosci uzytkowe maszyn;

Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn;

Niezawodnos¢ i trwatosé maszyn;

Wielokryterialne podescie do sterowania poziomem bezpieczenstwa ztozonych obiektow technicznych;
Antropocentryczne podejscie w ocenie efektywnosci i niezawodnosci proceséw sterowania w ztozonych
systemach techniczno-spotecznych;

Systemy przeciwdestrukcyjne.



Student projektuje rozwigzania wspomagajgce czynnosci operatora w obszarze wzrostu rezerwy
czasowej, ktory jest istotny dla niezawodnosci eksploatacyjnej systemu antropotechnicznego.

Metody dydaktyczne

- zajecia wyktadowe: wykfad problemowy z elementami gromadzenia przestanek i etapem rozwigzania
problemu,

Wyktad jest realizowany z wykorzystaniem technik ksztatcenia na odlegtos¢ w trybie synchronicznym.
Dopuszczalne platformy: eMeeting, Zoom, Microsoft Teams.

- projekt: wieloetapowe zadanie poznawcze.
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Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 60 2,00
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 30 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




