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Wykładowcy

Wymagania wstępne
Student, który rozpoczyna ten przedmiot powinien posiadać podstawowe wiadomości z zakresu podstaw 
projektowania technologicznego, bezpieczeństwa i higieny pracy, ergonomii oraz psychologii. Student 
powinien znać ogólne zasady eksploatacji obiektów technicznych oraz współczesne koncepcje 
zarządzania. Student powinien umieć rozpoznawać zależności przyczynowo skutkowe występujące w 
obszarze szeroko rozumianego bezpieczeństwa. Student powinien potrafić ocenić stopień zgodności 
zorganizowania stanowiska pracy z obowiązującymi wymaganiami z zakresu ergonomii, przepisami 
bezpieczeństwa i higieny pracy oraz ochrony środowisk.

Cel przedmiotu
Poznanie i zrozumienie podstawowych aspektów teoretycznych i praktycznych racjonalnego kształtowania 
optymalnych warunków pracy. Pozyskanie wiedzy i umiejętności w zakresie doskonalenia organizacji 
pracy, zapobiegania chorobom zawodowym związanym z pracą i wypadkom przy pracy.

Przedmiotowe efekty uczenia się
Wiedza:
1. Student zna w pogłębionym stopniu metody i teorie stosowane w rozwiązywaniu problemów 
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współczesnej iniżynierii bezpieczeństwa, ergonomii i bezpieczeństwia pracy [K2_W03]. 
2. Student zna w pogłębionym stopniu tendencje rozwojowe oraz dobre praktyki dotyczące zarządzania 
bezpieczeństwem w ogranizacjach w ujęciu lokalnym i globalnym w aspekcie niezawodności procesów 
wytwórczych [K2_W04].

Umiejętności:
1. Student potrafi identyfikować zmiany wymagań, standardów, przepisów, innowacji i postępu 
technicznego oraz rzeczywistości gospodarczej i właściwie je wykorzystywać w rozwiązywaniu 
problemów w obszarze inżynierii bezpieczeństwa, ergonomii i bezpieczeństwa pracy [K2_U06]. 
2. Student potrafi dokonać krytycznej analizy rozwiązań technicznych zastosowanych w obszarze 
inżynierii bezpieczeństwa, ergonomii i bezpeczeństwa pracy [K2_U07].

Kompetencje społeczne:
1. Student jest krytyczny wobec swojej wiedzy, jest gotów do zasięgania opinii ekspertów podczas 
rozwiązywania problemów poznawczych i praktycznych związanych z zarządzaniem bezpieczeństwem w 
organizacjach [K2_K01]. 
2. Student jest gotów do inicjowania działań związanych z poprawą bezpieczeństwa uwzględniając 
rozwiązania proekologiczne w aspekcie niezawodności procesów wytwórczych [K2_K03].

Metody weryfikacji efektów uczenia się i kryteria oceny
Efekty uczenia się przedstawione wyżej weryfikowane są w następujący sposób:
Ocena formująca:
- zajęcia projektowe: ocena postępów w realizacji zadania projektowego (zgodnie z przyjętym
harmonogramem realizacji zadania projektowego) z uwzględnieniem aktywności w trakcie
prowadzonych zajęć wg następującej skali punktów, od 0 do 5: bardzo dobry - od 4,6 do 5; dobry plus -
od 4,1 do 4,5; dobry - od 3,6 do 4,0; dostateczny plus - od 3,1 do 3,5; dostateczny - od 2,5 do 3,0;
niedostateczny - od 0 do 2,4,
- wykłady: nabyta wiedza jest weryfikowana przez pytania i odpowiedzi na stawiane podczas dyskusji
ukierunkowanej na bieżąco omawiane problemy na wykładzie.
Ocena podsumowująca:
- zajęcia projektowe: ocena wykonanego projektu, z uwzględnieniem oceny postępu w realizacji zadania
projektowego oraz aktywności podczas zajęć projektowych, wg następującej skali punktów, od 0 do 5:
bardzo dobry - od 4,6 do 5; dobry plus - od 4,1 do 4,5; dobry - od 3,6 do 4,0; dostateczny plus - od 3,1
do 3,5; dostateczny - od 2,5 do 3,0; niedostateczny - od 0 do 2,4.
- wykłady: dwa 15-minutowe sprawdziany realizowane na 2 i 5 wykładzie. Każdy sprawdzian składa się z
3-5 pytań (testowych i otwartych) różnie punktowanych (w skali od 0 do 2); zaliczenie student
otrzymuje po osiągnięciu powyżej 51% możliwych do uzyskania punktów.

Treści programowe
Program obejmuje: przegląd podstawowych problemów eksploatacyjnych systemów technicznych, 
niezawodność i trwałość obiektów eksploatacyjnych, dyskusję pojęcia niezawodności, zarządzanie 
niezawodnością procesów wytwórczych, aktywne zwiększenie niezawodności oraz kwestie podatności 
diagnostycznej obiektów.

Tematyka zajęć
Program wykładów obejmuje następujące zagadnienia:
Funkcje systemów diagnostycznych dla procesów przemysłowych; 
Diagnostyka stanu technicznego maszyn; 
Podstawowe założenia diagnostyki, rodzaje badań diagnostycznych;
Użytkowanie maszyn, właściwości użytkowe maszyn; 
Dokumentacja techniczno-ruchowa maszyn;
Niezawodność i trwałość maszyn;
Wielokryterialne podeście do sterowania poziomem bezpieczeństwa złożonych obiektów technicznych;
Antropocentryczne podejście w ocenie efektywności i niezawodności procesów sterowania w złożonych 
systemach techniczno-społecznych; 
Systemy przeciwdestrukcyjne.
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Student projektuje rozwiązania wspomagające czynności operatora w obszarze wzrostu rezerwy
czasowej, który jest istotny dla niezawodności eksploatacyjnej systemu antropotechnicznego.

Metody dydaktyczne
- zajęcia wykładowe: wykład problemowy z elementami gromadzenia przesłanek i etapem rozwiązania
problemu,
Wykład jest realizowany z wykorzystaniem technik kształcenia na odległość w trybie synchronicznym.
Dopuszczalne platformy: eMeeting, Zoom, Microsoft Teams.
- projekt: wieloetapowe zadanie poznawcze.
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